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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z odbudowa konstrukeji zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest materiatem pomocniczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych (ST)
stosowane] jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na
drogowych obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robot objetych OST

Niniejsza specyfikacja dotyczy napraw konstrukcji zelbetowych polegajacych na
odbudowie elementéw konstrukcji poprzez potaczenie nowego betonu (naprawczego) z
betonem istniejacym.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Atest - wykaz parametréw technicznych produktu gwarantowanych w ramach
kontroli wewnetrznej producenta. Zawiera on wyniki badan kontroli wewngtrznej
producenta.

1.4.2. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej na powierzchni elementu pojawiaja
si¢ kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku
wypromieniowania ciepla przez podloze lub wskutek naplywu cieplego, wilgotnego
powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.4.3. Warstwa sczepna - warstwa zwigkszajaca przyczepno$¢ materiatu naprawczego do
podtoza betonowego.

1.4.4. Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa wykonana z modyfikowanej zywicami
zaprawy cementowej, stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozja i zwigkszenia
przyczepnos$ci do stali materialu wypetniajacego ubytek.

1.4.5. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania 1 sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt2.

Za sprawdzenie przydatnosci materialow oraz jakos¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca. Przed przystapieniem do wbudowania materialdw Wykonawca zobowigzany
jest do przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracji zgodno$ci materialu z Polska Norma
lub w przypadku jej braku z aprobata techniczng.

2.2. Ogo6lne wymagania dla materialéw stosowanych do naprawy
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Materiaty powinny by¢ dobrane pod katem kompatybilnosci betonu istniejagcego i
materiatu naprawczego oraz wzajemnej kompatybilnosci réznych materiatow naprawczych.
Z tego wzgledu zaleca si¢ stosowanie materiatdw naprawczych nalezacych do jednego
systemu, zawierajacego, w zaleznosci od zakresu robot, materiat do wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej, warstwe sczepna, itp.

2.3. Beton

Nalezy stosowac beton klasy zgodnej z dokumentacjg projektowa, ale nie nizszej
niz B30. Sktadniki betonu, mieszanka betonowa oraz stwardnialy beton powinny speiniaé
wymagania podane w OST M-13.01.00 pkt2.

2.4. Material do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwa sczepna

Zaleca si¢ stosowanie S$rodka, ktory jednoczesnie spelnia rolg zabezpieczenia
antykorozyjnego zbrojenia 1 warstwy sczepnej. Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje
inaczej mozna stosowa¢ material jednosktadnikowy na bazie cementu modyfikowanego
polimerem, Stal

Klasa i gatunek stali powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Prety kotwigce nalezy wkleja¢ za pomoca zywicy epoksydowej lub zaprawy
cementowej lub epoksydowej, dla ktérej Wykonawca przedstawi certyfikat zgodnos$ci z
Polska Normg, aprobatg techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobatg
techniczng. Zastosowana zywica powinna by¢ materialem twardniejacym bezskurczowo,
mie¢ bardzo dobre wiasciwosci mechaniczne i mie¢ bardzo dobra przyczepnos¢ do betonu i
kamienia. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej mozna zastosowac
zywice, ktdra ma nastgpujace wlasciwosci:

— wytrzymato$¢ na $ciskanie po 14 dniach (po zwigzaniu pod wodg, w temperaturze
+20°C) > 90 N/mm?,

— wytrzymato$¢ na zginanie po 14 dniach (po zwigzaniu pod woda, w temperaturze
+20°C) > 44 N/mm?,

— wytrzymato$¢ na rozciaganie po 14 dniach (po zwigzaniu pod woda, w temperaturze
+20°C) > 25 N/mm?,

— przyczepnos¢ do poditoza (po utwardzeniu pod woda, w temperaturze +20°C) > 2,5 +
3,5 N/mm’ (zniszczenie betonu).

2.5. Deskowania

Deskowania 1 rusztowania powinny speinia¢ wymagania podane w OST M-
13.01.00.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania robot

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbgdny sprze¢t do wykonywania robot,
zgodnie z przyjeta technologia i kartami technicznymimateriatow

3.2.1. Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowe;j

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac si¢ sprzgt do przygotowania
powierzchni betonowej, np.:
—  miotki,
— pily do betonu,
— szczotki stalowe reczne i obrotowe,
— szlifierki lub wiertarki do nape¢du szczotek obrotowych,
— aparatura doczyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnosci
10 m’/h),
— odkurzacz,
— sprezarka $rubowa.
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3.2.2. Sprzet do naktadania warstwy sczepnej i srodka antykorozyjnego

Srodek antykorozyjny i warstwe sczepna mozna naklada¢ $redniej twardosci
szczotka, pedzlem, lub natryskiem. Do przygotowania §rodka nalezy stosowa¢ mieszadto
wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).

3.2.3. Sprzet do wykonania nowego betonu

Sprzet do wykonania i uktadania nowego betonu powinien spetnia¢ wymagania
podane w OST M-13.01.00 pkt 3.

3.2.4. Sprzet do kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac

Podczas robdt Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki atmosferyczne,
a podczas robot posiadaé do dyspozycji:
—  wilgotno$ciomierz,
—  termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowac¢ sprzgtem laboratoryjnym do wykonania
badan wytrzymatosci podtoza wg odpowiednich normprzedmiotowych.

3.2.5. Sprzet do wykonania robdt zbrojarskich

Do wykonania robot zbrojarskich nalezy stosowac¢ sprzet wg OST M-12.01.00
pkt 3.
Do wiercenia otworéow dla ewentualnego zbrojenia kotwiacego Wykonawca
powinien dysponowa¢ wiertarka do betonu. Do przygotowania zywicy do wklejania pretéw
kotwiagcych nalezy stosowa¢ wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne (okoto 300 + 400
obr/min). Do umieszczania zywicy w wywierconych otworach nalezy stosowaé sprzet
rekomendowany przez producenta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne”, pkt 4.

4.2. Transport skladnikéw mieszanki betonowej i mieszanki betonowej

Transport skladnikéw mieszanki betonowej i mieszanki betonowej powinien
spetnia¢ warunki podane w OST M-13.01.00 pkt4.

4.3. Transport i przechowywanie materialu do wykonania warstwy sczepnej i srodka
do zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia

Materiat powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w
oryginalnych opakowaniach producenta (plastikowych pojemnikach lub workach
papierowych). Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca
dane:
nazwe i adres producenta,

— nazwg¢ wyrobu,

— masg netto,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
— warunki przechowywania,

— o0golne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty techniczne;j.

Material nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, suchych,
zabezpieczonych przed dzialaniem mrozu. Okres przydatnosci dostosowania materiatow
przechowywanych w oryginalnie zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w
temperaturze od +5°C do +25°C wynosi zwykle ok. 12 miesi¢cy od daty produkc;ji.

Materiat nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu chronigc opakowania
przed uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocia.

4.4. Transport stali
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Transport stali do naprawy skorodowanych pretow oraz wykonania zbrojenia
facznikowego miedzy starym i nowym betonem powinien odbywac¢ si¢ wg zasad podanych
w OST M-12.01.00 pkt 4.

4.5. Transport i przechowywanie zZywicy epoksydowej

Zywica powinna byé pakowana w opakowania firmowe producenta (np.
plastikowe puszki lub beczki). Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykietg
zawierajacg co najmniej nastepujace dane:

— nazwg i adres producenta,

— nazwe¢ wyrobu,

— o0znaczenie,

— datg produkc;ji i okres przydatnosci do stosowania,

— masg netto,

— stosunek mieszania,

— numer PN lub aprobaty technicznej,

— sposob przechowywania i stosowania materialow i zachowania przy tym niezbednych
srodkdw ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska,

— oznaczenie, ze wyrob zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaé w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w
oryginalnych, szczelnie zamkni¢tych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem
ciepta i bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala od zrodet zapalnych. Okres
przydatnosci do stosowania, w zamknigtych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle
12 miesiecy.

Zywiceg nalezy przewozié krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 5.

5.5. Wymagana dokumentacja robét

Przed przystapieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program
Zapewnienia Jakosci (PZJ). Przed przystapieniem do robdét Wykonawca i Inzynier
dokonuja ustalen technologicznych, ktérych zakres przedstawiony zostal w zalaczniku 1.
Podczas robot na biezaco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do
sporzadzania dokumentacji wykonawcze] wedlug zataczonych wzorow (przyktady
protokotow w zataczniku), w ktorej zamieszczam.in.:

—  dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

—  dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robot,

— informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatow,

—  wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robot. Dokumentacje t¢
Wykonawca zobowiazany jest dolaczy¢ jako element dokumentacjibudowy.

5.6. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
roboty przygotowawcze,
przygotowanie podloza betonowego i stali zbrojeniowej do natozenia nowego betonu,
natozenie nowego betonu,
roboty wykonczeniowe.

AN S

.7. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,
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— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz
rozbidrka rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych
do prowadzenia robot.

5.8. Przygotowanie podloza
5.8.1. Warunki ogolne

Przygotowanie podtoza do ulozenia $wiezego betonu zwykle jest poprzedzone
rozbidrka fragmentu istniejgcej konstrukeji, ktora jest przedmiotem odrgbnej specyfikacji.

Przed ulozeniem $wiezego betonu istniejace podloze betonowe (po dokonaniu
rozbidrki) wymaga specjalnych przygotowan. Wilasciwe oczyszczenie betonu ma
decydujace znaczenie dla trwatosci i jako$ci wykonanej odbudowy. Podtoze betonowe, na
ktérym bedzie uktadany $§wiezy beton powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka
cementowego, piasku, pylow, olejow i tluszczow, a takze oczyszczone z odstajacych
grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czgséci betonu, starych — powlok

ochronnych i innych elementdéw pogarszajacych przyczepnos¢. Odpowiednio przygotowane

powinno by¢ rowniez odstoniete zbrojenie.

W zakres przygotowania podtoza wchodza nast¢pujaceprace:

— usunigcie pozostalosci powtok ochronnych i pielggnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen (w tym réwniez chemicznych) mogacych mie¢ wplyw na polaczenie
naktadanych materialow z betonem lub na korozje betonu albo stali zbrojeniowej,

— usunigcie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

— odkucie otuliny betonowej wystajacych, skorodowanych pretow,

— oczyszczenie odstonigtych pretow zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia
czystosci,

— oczyszczenie podioza betonowego z pytow i czgécei luznych oraz ewentualnie usunigcie
nadmiaru wody.

5.8.2. Sposoby przygotowania podtoza przed wykonaniem odbudowy

Przed przystapieniem do wykonania odbudowy nalezy usuna¢ skorodowany beton
do tzw. ,,zdrowego betonu”, oczysci¢ i zabezpieczy¢ odkryte prety zbrojeniowe, oczysci¢
powierzchnig styku starego i nowego betonu z wszelkich zanieczyszczen.

5.8.2.1. Odkuwanie betonu

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odbywaé¢ si¢ pod  nadzorem
Inzyniera. Dopuszczalna wielko$¢ obszaru odkuwania betonu powinna byé zgodna z
dokumentacjg projektowa 1 niedopuszczalne jest odkuwanie betonu na obszarze
wykraczajacym poza ten zakres bez konsultacji z Inspektorem. W przypadku konieczno$ci
odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym mie¢ wpltyw na statyke konstrukcji
obiektu lub jej poszczegdlnych elementéw, nalezy przerwac roboty i powiadomi¢ Inzyniera
celem skonsultowania si¢ z projektantem. Nalezy rowniez powiadomié¢ bezzwlocznie
Inzyniera i przerwaé roboty przygotowawcze w przypadku natrafienia na stal sprezajaca.
Linie wyznaczajace krawedzie odku¢ powinny by¢ prostopadte lub rownolegle do osi
naprawianego elementu. Krawedzie obszaru naprawianego nalezy podku¢ (nacia¢ liniowo)
pod katem prostym. Minimalna gleboko$¢ bruzd po skuciu betonu powinna wynosi¢ 1 cm.

5.8.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie wystajace z istniejacej konstrukcji, jezeli jest przewidziane do
wykorzystania, powinno by¢ uksztaltowane odpowiednio do nowego ksztaltu
odbudowywanej konstrukcji, zgodnie z dokumentacja projektowg. Nastgpnie powinno
zosta¢ oczyszczone i zabezpieczone antykorozyijnie.

Jezeli stwierdzono korozje wystajacego zbrojenia, to powinno ono by¢ odstonigte
w stopniu umozliwiajacym jego oczyszczenie i wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
jego powierzchni. W przypadku stwierdzenia powierzchniowej korozji pretow zbrojenia
(od strony otuliny) beton nalezy rozku¢ do "2 $rednicy preta zbrojeniowego. Gdy prety
zbrojeniowe sg skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinno si¢gac jeszcze okoto
2 cm poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczysci¢ z rdzy obrobka strumieniowo-$cierng do

stopnia czystosci wymaganego przez producenta materialow naprawczych (zwykle do
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stopnia Sa %.

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekroju preta zbrojeniowego nalezy
wzmocni¢ zbrojenie pretami uzupelniajagcymi lub odcinki zniszczone preta usunaé i
zastapi¢ nowymi. Prety stanowigce uzupetnienie nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci jak
prety zbrojenia uzupetnianego.

Po oczyszczeniu prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢  Srodkiem
antykorozyjnym. Przygotowanie $rodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z
zaleceniami producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednig ilo§¢ wody
wlewa si¢ do mieszarki wolnoobrotowej i dodaje suchy skladnik mieszajac az do uzyskania
jednorodnej masy o konsystencji $mietany (nie krocej niz 3 min.). Oczyszczone prety
zbrojeniowe nalezy pokry¢ materialem antykorozyjnym za pomoca szczotki, pedzla lub
rozpylacza. Ilo§¢ i grubos¢ warstw ochrony antykorozyjnej pretow oraz cato$¢ przebiegu
procesu wbudowywania materialu musi odpowiada¢ wymaganiom producenta podanym w
kartach technicznych materiatow. Zwykle nalezy zastosowa¢ dwie warstwy o grubosci
0,5 mm kazda. Odstgp pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw wynosi zwykle od 4 do
5 godz. w temperaturze +20°C. Kolejne warstwy naprawy mozna naktada¢ po uplywie
czasu okreslonym przez producenta (zwykle od 4 do 5 godzin w temp. +20°C).

Prety kotwiace (stuzace do zespolenia starego betonu z nowym) nalezy wkleja¢ w
wywiercone wczesniej otwory za pomoca zywicy epoksydowej. Sktadniki zywicy nalezy
miesza¢ w proporcjach $cisle wg wskazan producenta. Sktadniki nalezy miesza¢ az do
osiaggniecia jednolitej barwy, przez okres czasu okreslony przez producenta, lecz nie krécej
niz przez 3 minuty. Nastepnie wymieszany material nalezy przela¢ do czystego pojemnika i
jeszcze raz wymieszac¢. Czas przydatnosci zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle
okolo 30 minut. Temperatura podloza i otoczenia w trakcie aplikacji zywicy powinna
wynosi¢ od +5 °C do +30 °C. Zywice nalezy umieszczaé w wywierconych otworach za
pomoca sprzetu zalecanego przez producenta.

5.8.2.4. Czyszczenie podioza betonowego

Czyszczenie podloza betonowego polega na usunigciu czesci luznych, pylow,
olejow, mleczka cementowego i innych elementdow obnizajacych przyczepnosé. Sposob
oczyszczania nalezy dostosowaé do przewidywanej do wbudowania warstwy sczepnej,
zgodnie z jej karta techniczng. Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metoda
strumieniowo-$ciernag (np. piaskowanie, S$rutowanie, hydropiaskowanie). Nastgpnie
oczyszczong powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez
zdmuchnigcie pylu sprezonym powietrzem (spr¢zarki Srubowe). Miejsca zatluszczone
nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

Jezeli producent materialu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego
materiatu, przygotowane podtoze powinno spelnia¢ wymagania:

— wytrzymato$¢ na $ciskanie podtoza betonowego powinna > 25 MPa,
— wytrzymalo$¢ na odrywanie prawidtowo przygotowanego podtoza betonowego
powinna wynosic:

wartos¢ srednia > 1,5 MPa,
wartos¢ minimalna 1,0 MPa.
Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatos$ci na odrywanie betonu w podtozu
na kazde 25 m’ powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba
oznaczen wynosi 5 dla jednego elementu.

5.8.2.5. Naktadanie warstwy sczepnej

Przygotowanie warstwy sczepnej do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami
producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednia ilo§¢ wody wlewa si¢ do
mieszarki wolnoobrotowej 1 dodaje suchy skladnik mieszajac w  mieszadlem
wolnoobrotowym przez co najmniej 3 min., az do uzyskania jednorodnej masy o
konsystencji $mietany. Przed wykonaniem warstwy sczepnej podloze nalezy zwilzy¢ czysta
woda az do nasycenia (chyba, ze producent podaje inaczej w karcie technicznej). Warstwe
sczepng nalezy naklada¢ szczotka, pedzlem lub natryskiem. Warstwa sczepna musi zostac
dobrze wtarta w podloze w celu osiggni¢cia dobrego zwigzania z podlozem. Ilos¢ i
grubo$¢ warstw oraz cato$¢ przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi odpowiadaé
wymaganiom producenta podanym w kartach technicznych materiatow. Zwykle
temperatura powietrza i podtoza w trakcie uktadania warstwy powinna wynosi¢ min. +5°C
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i max. +30°C. Nowy beton powinien by¢ uktadany na wilgotng warstwe sczepng metoda
»mokre na mokre”, chyba ze producenta podaje inaczej w karcie technicznej materiatu.

5.8.2.6. Nasaczanie podtoza be tonowego

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna podloze betonowe powinno byé
starannie nasaczone woda przez 3 dni poprzedzajace betonowanie, aby suchy stary beton
nie odciagal wody ze Swiezej mieszanki, a takze aby w jak najwickszym stopniu
zmniejszy¢ skurcz roéznicowy migdzy starym i $wiezym betonem. Bezposrednio przed
betonowaniem nadmiar wody nalezy usunaé, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.

5.10. Odbudowa konstrukcji zelbetowej
5.10.1. Warunki stosowania

Podczas wykonywania odbudowy ustroju nosnego obiekt powinien by¢ wytaczony
z ruchu. Jezeli nie jest to mozliwe nalezy wyeliminowa¢ ruch cigzki i dazy¢ do
zminimalizowania drgan obiektu przez ograniczenie szybkosci pojazdow. Podczas
uktadania mieszanki i w poczatkowej fazie jej wigzania ruch na obiekcie nalezy zamknac.
Warunki atmosferyczne wymagane przy uktadaniu §wiezego betonu powinny by¢ zgodne z
podanymi w OST M-13.01.00.

5.10.2. Uktadanie swiezej mieszanki betonowej

Ukladanie $§wiezej mieszanki betonowej oraz pielegnacja 1  warunki
rozformowywania betonu powinny by¢ zgodne z OST M-13.01.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania og6élne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawcapowinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnoS$ci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty
techniczne, ew. badania materialdéw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace
zgodno$¢ materialow z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét wykonania
robot, w ktorym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych,
stanie uzywanych materiatow, parametrach technologicznych wbudowania materialow,
ilosci zastosowanych materiatdbw oraz wyniki badan wykonanej odbudowy. Wzory
protokotoéw zostalty zamieszczone w zalacznikach do niniejszej OST.

6.3. Kontrola jako$ci materialow

Za sprawdzenie przydatnosci materialow oraz jakosci wbudowania odpowiada
Wykonawca.

Akceptacja materiatow nastgpuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich
braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodno§¢ z wymaganiami specyfikacji
technicznej pkt 2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi deklaracje zgodnos$ci danej partii
materiatu z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, a takze karte techniczng materialu. Na
zadanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatow wykonanych
w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

6.3.1. Sprawdzenie materiatu na warstwe sczepna, srodek antykorozyjny oraz zywicy do
wklejania kotew

Przed zastosowaniem materiatdow do wykonania warstwy sczepnej, S$rodka
antykorozyjnego oraz zywicy do wklejania kotew Wykonawca zobowigzany  jest
sprawdzié:

— nr produktu,
— stan opakowan materiatu,
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— warunki przechowywania materiatu,
— date produkcji i date przydatnosci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢

jego wyglad.
6.3.2. Badania sktadnikow mieszanki betonowej

Badania sktadnikow mieszanki betonowej powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z
OST M-13.01.00.

6.4. Badanie nowego betonu

Kontrolg jako$ci mieszanki betonowej i betonu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
OST M-13.01.00 pkt 6.

6.5. Sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia

Po zakonczeniu napraw nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ wykonanej otuliny zbrojenia w
naprawianym elemencie metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania wartosci
przyjetych w dokumentacji projektowe;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr sze$cienny) utozonego betonu.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru roboét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
, pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki
pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciupodlegaja:
—  zakres i ksztalt odkucia betonu,
— oczyszczenie, naprawa i zabezpieczenie odstonietego zbrojenia,
— oczyszczenie powierzchni betonowej,
—  wklejenie pretow kotwiacych z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
— ulozenie warstwy sczepnej,
— wykonanie deskowania.
Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania og6élne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
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— zakup, dostawe 1 magazynowanie materialow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do
wykonania robot,

— odkucie betonu,

— oczyszczenie i uzupetnienie skorodowanych pretow zbrojeniowych,

— wklejenie dodatkowego zbrojenia (kotwiagcego),

— zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia,

— oczyszczenie powierzchni betonowe;j,

— nalozenie warstwy sczepnej,

— ulozenie i pielggnacje Swiezego betonu zgodnie z OST M-13.01.00,

— wykonanie i rozbiodrke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robét,

— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan,

— uporzadkowanie miejsca robot.

Wykonanie zbrojenia dobudowywanej konstrukcji ptatne jest wg odrebnej
specyfikacji - OST M-12.01.00.

9.3. Sposéb rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszag OST obejmuje:
—  roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne
2. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
3. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny w obiektach mostowych



